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Cet ouvrage met a la disposition de I'éléve et du professeur tous les éléments nécessaires
a la compréhension des diverses fonctions de la machine-outil 2 commande numérique
par calculateur.

I est rédigé avec simplicité et clairement structuré. Abondamment pourvu d'exemples et
illustré de nombreux documents repris des fabricants, il laisse une place importante 2
l'observation et a l'analyse.

Attentif a I'évolution de la technique, il comporte d'utiles paragraphes sur les logiciels
d'aide a la programmation et aux usinages, et sur les outils de controle, de mesure et de
réglage.

Utilisable en cours et a l'atelier, il est particulierement bien adapté aux programmes des
classes de BEP et de Bac professionnel, et 4 1a formation continue.
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