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es poussiéres, un peu oubliées ces derniéres années, reviennent sous les feux de
I'actualité et suscitent I'intérét croissant des responsables de la santé publique, de
I'environnement et des milieux de I'industrie. _
De nombreuses études, conduites dans des contextes forts variés, convergent pour aftribuer
" qux poussiéres fines une part de responsabilité dans la survenue d'une vaste gamme
d'effets sanitaires, dont certains sont sérieux.
les réglementations nationales et européennes évoluent rapidement et tiendront
probablement compte dans quelques années de la granulométrie des poussiéres, comme
le font déja certains pays. Aux Etats-Unis par exemple, les rejets de poussiéres de taille |§
inférieure & 10 pm sont limités.
|l s'agit de se préparer a ces futures évolutions en acquérant une connaissance des
problémes & résoudre et des solutions disponibles pour améliorer les performances des
procédés couramment utilisés [cas d'unités existantes) ou pour retenir les équipements
les mieux adaptés et les plus évolutifs (cas d’unités nouvelles). .
C'est dans ce contexte que s'inscrit cet état de Iart des techniques de dépoussiérage des
fumées.
Cette étude basée sur des recherches bibliographiques et enrichie par des contacts avec
des professionnels vise & apporter les éléments de réflexion techniques et économiques |
quant au choix d'vne technologie de dépoussiérage lors de la mise aux normes d'une §
installation existante ou de la conception d'une nouvelle unité.

L'étude comprend deux parties.

La premiére partie expose la problématique des poussiéres en présentant dans un premie

femps le contexte : effets des poussiéres sur la santé et sur I'environnement, bilan des

émissions de poussiéres en France et réglementation en vigueur suivant les secteurs

d'activité. Les diverses techniques de dépoussiérage sont ensuite décrites (principe de |

= fonctionnement, caractéristiques et limites des cyclones, laveurs Venturi, filtres @ manches
1 et électrofiltres), ainsi que les facteurs déterminants pour le choix d'un équipemen
' (caractéristiques des poussiéres et du gaz & traiter).

La seconde partie présente de fagon approfondie les deux technologies les plus efficace

(notamment pour capfer les particules fines, les plus dangereuses pour la santé et les plu

difficiles & capter) : les filires & manches et les électrofilres. '
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